POLYCRETE® VORTRIEBSROHRE

UNTERIRDISCH GUT UND SICHER.

Die Bedingungen fir den unter-
irdischen Rohrvortrieb erfordern
fast , iberirdische” Vortriebs-
rohr-Qualitgten: POLYCRETE®
Vortriebsrohre von Meyer sind
korrosions-besténdig und bieten
hohe Reserven an Langsdruck-
festigkeit und Vortriebskraft.
Das Material: , gefillter
Reaktionsharzformstoff”.

Seine Materialeigenschaften

und Abmessungen sind in der
DIN 54815 festgelegt. Die
Qualitat wird nach den Gite-
und Prifbestimmungen der Deut-
sche Bahn AG vom Materialpri-
fungsamt Nordrhein-Westfalen
Uberwacht. Sie entsprechen der
US-amerikanischen Norm ASTM
D 6783-05 sowie den Norm-
entwirfen prEN 14636-1 und
ISO/DIS 18672-1.




ROHRVORTRIEB, DIE ZUKUNFTSWEISENDE TECHNIK.

DIE VORTRIEBSROHR-
QUALITAT BESTIMMT
(FAST) ALLES:

Rohrvortrieb ist wirtschaftlich und
umweltschonend und hat daher
in den letzten Jahren weltweit
eine rasante Entwicklung
genommen und einen sehr hohen
technischen Standard erreicht.
Eine prazise und erfolgreiche
Vortriebstechnologie ist aber nur
mit qualitativ &uBerst hochwer-
tigen, robusten und leicht zu
handhabenden Vortriebsrohren
zu realisieren. Meyer setzt daher
auf den konsequenten Einsatz

von Polymerbeton im Vortrieb.

POLYMERBETON =
IDEALER KANALBAUSTOFF

POLYCRETE® Vortriebsrohre
von Meyer sind aus gefilltem
Reaktionsharzformstoff.
Zement und Wasser werden
nicht eingesetzt somit entfallt
die Korrosionsanfdlligkeit

zementgebundener Baustoffe.

Die Materialeigenschaften und
Abmessungen sind in DIN 54815
festgelegt. Die gebrauchliche

Materialbezeichnung dafiir ist
Polymerbeton (kurz PRC fiir
Jpolyester resin concrete”). Der
Formstoff entspricht DIN 16946-2,
Typ 1140. Der innige Verbund
von Harz und Zuschlagstoffen
erlaubt die zuverldssige Auf-
nahme hoher Druck- und Biege-
spannungen (z. B. von Vortriebs-
kréften und Verkehrslasten) bei
geringen Wanddicken und
reduziertem Rohrgewicht. Das
bedeutet auch: Weniger Fracht-

und Montagekosten.

WEITERE MATERIAL-

VORTEILE SIND:

* Das Polyesterharz ist gegen
Uber aggressiven Medien
sehr bestandig.

* Die Quarzzuschlage sind
chemisch nicht angreifbar.

e Das Materialgefige ist frei
von Kapillaren, nimmt also
kein Wasser auf und laft
keine Gasdiffusion zu.

POLYCRETE® Vortriebsrohre

von Meyer sind daher Guf3erst

bestandig gegentber aggres-
siven Béden, Abwdssern und

Gasen (pH-Bereich 1,0 bis12)

und widerstehen sicher biogener

Schwefelsdure.

DAS POLYCRETE®
VORTRIEBSROHR

Abhéngig von der Nennweite und
den jeweiligen Anforderungen
der Vortriebstechnik werden die

Rohre mit Bauléngen von ein,

zwei oder drei Metern hergestellt.

Pafrohre sowie Gelenkstiicke
zum Schachtanschluf} werden
gemaB Bestellerangaben in den

bendtigten Kurzlangen gefertigt.

Die Herstellung in Metallformen

stellt mafBgenauve und glatte
gleichmaBige Rohrwandungen
Uber die gesamte Baulénge
sicher. Der Innendurchmesser
entspricht der Nennweite (DN).
Jeder Nennweite ist ein Auf3en-
durchmesser zugeordnet, der
wiederum auf die handelsiiblichen
Vortriebsmaschinen abgestimmt ist.
Der RohrauBendurchmesser kann
besonderen statischen oder
anderen technischen Erfordernissen

angepaf3t werden.

Wir senden lhnen gerne unser
Muster-Leistungsverzeichnis
fir eine materialgerechte
Ausschreibung.
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POLYCRETE® Fugenverschluf3 Dichtprofil V4A-Fihrungsring Dichtprofil
VORTRIEBSROHRE
DN 250 BIS DN 1000

-

Druckiber-
tragungsring
Innen- AufBen- Wand- Lénge Zulassige Rohr-
durchmesser durchmesser dicke Vortriebskraft gewicht
mm mm mm m t kN kg/m
250 360 55 1 und 2 54 530 117
300 400 50 1 und 2 51 505 122
400 550 75 1 und 2 150 1490 249
500 660 80 2 190 1900 324
600 760 80 2 225 2240 380
700 860 80 2 245 2400 435
800 960 80 2 275 2720 490
900 1100 100 2 455 4490 700
1000 1184 92 2 und 3 420 4140 710
POLYCRETE® Epoxy-Kleber  Fishrungsring aus WT-Stahl (alternativ V4A) Dichtprofil ~ Fugenverschluy

VORTRIEBSROHRE
DN 1000 BIS DN 2000

Druckiber-
tragungsring
Innen- AuBen- Wand- Lange Zulassige Rohr-
durchmesser durchmesser dicke Vortriebskraft gewicht
mm mm mm m k kg /m
1000 1184 92 2 und 3 420 4140 720
1000* 1280 140 3 765 7510 1135
1200 1482 141 3 580 5700 1345
1400 1720 160 8 750 7400 1775
1600 1940 170 8 910 8950 2140
1800 2160 180 3 1090 10710 2530
2000 2400 200 3 1410 13830 3130
* (da=1280 mm)
Muffen-  Fugen-
POLYCRETE® Epoxy-Kleber  Fishrungsring aus WT-Stahl (alternativ V4A) Dichtprofil priifrohr verschlu3
VORTRIEBSROHRE
DN 2200 BIS DN 2600
Druckiiber-
tragungsring
Innen- AuBen- Wand- Lange Zulassige Rohr-
durchmesser durchmesser dicke Vortriebskraft gewicht
mm mm mm m t kN kg/m
2200 2630 215 3 1700 16700 3700
2400 2870 235 3 2100 20600 4400
2600 3100 250 3 2460 24150 5100



SCHNELL ANGESCHLOSSEN.

DIE SCHACHTANSCHLUSSE

Bei Nennweiten bis DN 800
und Bauldngen bis 2000 mm
erfolgt der Vortrieb meist aus
runden Absenkschéchten in
radialer Richtung. Bei gréfieren
Nennweiten oder Bauléngen
werden vorwiegend rechteckige
Schachte erstellt. Der Ausbau
dieser Start- und Zielschachte zu
Einsteigeschachten ist besonders
fir grofBere Rohrnennweiten
sehr kostenaufwendig. Hier ist
es wirtschaftlicher, POLYCRETE®
Fertigschdchte einzusetzen,

mit den gleichen Gebrauchs-
werteigenschaften wie die
POLYCRETE® Vortriebsrohre.
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POLYCRETE® Fertigschdchte
besitzen AnschluBstutzen mit
variablen Abmessungen. Der
Zwischenraum zur Voririebs-
strecke wird in der Regel mit
einem Pafrohr geschlossen,
gegebenenfalls unter Verwen-
dung berschiebbarer Spann-
manschetten. Das Pafrohr bildet
dann zusammen mit dem in der
Schachtwand eingebautem An-
schluBstiick ein Doppelgelenk.

DIE SEITENANSCHLUSSE
Fir die Grundstiicks- und

StraBenentwdsserung werden
beim Rohrvortrieb die Seitenan-

schlisse immer nachtréaglich und

haufig — wie bei der Berliner

Bauweise — iber die Schachte
vorgenommen. Erfolgt der An-
schluf3 direkt an den Kanal, wer-
den AnschluBformstiicke, Muffen
oder Stutzen, zugelassener bzw.
genormter Rohrsysteme einge-
setzt. Die erforderlichen An-
bohrungen werden mit handels-
iblichen Kernbohrgerdten aus-
gefihrt. Der Vortrieb im Micro-
tunnelbereich ist besonders wirt-
schaftlich, wenn auch die Seiten-
anschlisse vorgetrieben werden.
Das heift, wenn Straf’enkanal
und AnschluBleitungen vom
gleichen Startschacht aus gepref3t

werden kdénnen.

MEYER LIEFERT DAS
VOLLSTANDGE SYSTEM
FUR DEN VORTRIEB.

¢ Stahlbeton Absenkschéchte
DN 2000 bis DN 3200
(Start- und Zielschachte”)

e POLYCRETE® Vortriebsrohre
DN 250 bis DN 900 fiir den

Microtunnelling Bereich

e POLYCRETE® Vortriebsrohre
DN 1000 bis DN 2600

e POLYCRETE® Vortriebsrohre
DN 800 bis DN 1800 mit

Hamburger Drachenprofil

* POLYCRETE® Fertigschéchte
DN 1000 bis DN 2600
(POLYCRETE®Systemschacht)

Das komplette System
kann daher mit einfacher
und schneller Abstimmung
der Lieferungen aus einer
Hand bezogen werden.
Von Meyer.



ZUVERLASSIG UND SICHER.

POLYCRETE® Vortriebsrohre
erfillen die Anforderungen des
Arbeitsblattes A 125 des Regel-
werkes der DWA (Deutsche Ver-
einigung fir Wasserwirtschaft,
Abwasser und Abfall), friher
ATV. Das beinhaltet insbesonde-
re die Rechtwinkligkeit der Stirn-
flachen und somit Plan-
parallelitat der Rohrenden,
sichergestellt durch das Frasen
jedes einzelnen Rohres. Durch
diese Planparallelitat ist gewdhr-
leistet, daf} die Vortriebskrafte
gleichmafBig auf die Rohrwand
einwirken. Die Rohroberfléche
ist guBerst glatt, so daf die
Mantelreibung wahrend des
Vortriebes sehr gering ist.
Grof3e zuldssige Vortriebskrafte
gepaart mit glatter Mantelfléche
erlauben groBe Pref3strecken
und dadurch wirtschaftliches
Arbeiten.

Im Auftragsfall werden prif-

fahige statische Berechnungen
nach den Gite- und Prifbestim-
mungen der Deutsche Bahn AG
in Anlehnung an das DWA-
Arbeitsblatt A 161 aufgestellt.
Die Einbauverhdltnisse sollen
hierfir maglichst vollstéindig

angegeben werden.

Bitte fordern Sie hierzu das
Formblatt ,Lastangaben fir
POLYCRETE® Vortriebsrohre
nach DIN 54815" an.

ROHRVERBINDUNGEN

Die Rohrverbindung besteht aus
dem Fihrungsring und dem Dicht-
element. Der Fihrungsring ist bei
Nennweiten kleiner DN 1000
~schwimmend” gelagert, bei
Nennweiten gréBer DN 1000
einseitig befestigt. Fir die Nenn-
weite DN 1000 sind beide Vari-
anten lieferbar. Das Dichtelement
ist werksseitig fest mit dem Rohr
verbunden, der Fihrungsring ein-
seitig vormontiert. Fir Fihrungs-
ringe und Dichtelemente werden
ausschlieBlich genormte und
gemdfd DWA-Arbeitsblatt A125
empfohlene Materialien ein-

gesetzt.

Die Qualitdt des Druckibertra-

gungsringes spielt eine grofe
Rolle fir die gleichmaBige Ver-
teilung der Langskrafte auf das
Rohr. Abhdngig von den zu
erwartenden Pressenkréften
bzw. Radien werden entweder
Spanplatten oder astfreies
Weichholz eingesetzt. Diese
Druckibertragungsringe werden
mitgeliefert und auf Wunsch

vormontiert.



DAS VOLLE PROGRAMM.

POLYCRETE®
VORTRIEBSROHRE

DN 250 BIS DN 900
FUR DEN MICROTUN
NELLING BEREICH-

Dieser Nennweitenbereich ist
wegen des grofien Anteils an
der Gesamtlange des Kanal-
nefzes der wichtigste. Haufig
besteht der Wunsch, iiber zwei
Haltungen vorzupressen und
nachtraglich einen Zwischen-
schacht einzubauen. Die hohen
zulassigen Vortriebskrafte der
POLYCRETE® Vortriebsrohre
erlauben diese sehr wirtschaft-
liche Vorgehensweise ohne
weiteres.

Die Rohrfishrung und die Ver-
pressung der Dichtprofile wird
durch Stahlmanschetten erreicht,
die werkseitig einseitig
montiert werden. Stahl biefet ein
Hochstmal3 an Sicherheit

fir eine einwandfreie Rohrver-
bindung — auch bei schwierig-

sten Bodenverhdltnissen.

POLYCRETE®
VORTRIEBSROHRE
DN 1000 BIS DN 2600

Zum Erzielen grof3er Vortriebs-
léngen sind Zwischenpref3-
stationen, sogenannte Dehner
oder Dehnerstationen, erforder-
lich. Aufgrund der hohen zu-
lassigen Vortriebskrafte kénnen
mit POLYCRETE® Vortriebsrohren
haufig die jeweiligen Vortriebs-
léngen erhoht werden.

Wir liefern ZwischenpreBstationen
aus POLYCRETE® Vortriebsrohren
mit Stahl-Fihrungsring und Stahl-
Druckverteilerringen entweder
eigener Konstruktion oder nach
speziellen Bedarfsvorgaben -
allerdings ohne Hydraulikzylinder.

Zur Schmierung des Rohr-

stranges wird Bentonit injiziert.
Die entsprechenden Injektions-
nippel — eigener Bauart oder
vom Verwender gestellt -
werden werksseitig in die
POLYCRETE" Vortriebsrohre

eingebaut.

Weiterhin kénnen durch

technische Anderungen an den
Rohren die Voraussetzungen fiir
das Auffahren von gekrimmten

Trassen geschaffen werden.

POLYCRETE®
VORTRIEBSROHRE
MIT DRACHENPROFIL
DN 800 BIS DN 1800

Das in Hamburg entwickelte
Drachenprofil vereint die Vorteile
des Kreis- und Eiprofils. Bei
diesem Rohr wird bei Trocken-
wetterabfluB gegeniber dem
Kreisquerschnitt eine hohere
FlieBgeschwindigkeit und somit
eine bessere Selbstreinigung
erreicht. Bei Ersatz von alten
gemauverten Eiprofil-Rohren
durch POLYCRETE® Vortriebs-
rohre mit Drachenprofil ergibt
sich ein beachtlicher Gewinn an

wertvollem Stauraum.



POLYCRETE® _ Fugenverschluf Dichtprofil  V4A-Fihrungsring :?;l;cuk:;ser;\g Dichtprofil
VORTRIEBSROHRE [ -
MIT DRACHENPROFIL
DN 800 BIS DN 1000

Buchsen fiir
Verrollungsbolzen

Innen- AuBen- Wand- Lange Zulassige Rohr-
durchmesser durchmesser dicke Vortriebskraft gewicht
mm mm mm m t kN kg/m
800 960 80 2 275 2720 538
1000 1184 92 2 und 3 420 4140 800
POLYCRETE® Fihrungsring
s aus WT-Stahl Druckiiber-

VORTRIEBSROHRE
MIT DRACHENPROFIL
DN 1000 BIS DN 1800

Epoxy-Kleber (alternativ V4A) tragungsring Dichtprofil  Fugenverschluf

Buchsen fiir
Verrollungsbolzen

Innen- AuBen- Wand- Lange Zulassige Rohr-
durchmesser durchmesser dicke Vortriebskraft gewicht
mm mm mm m t kN kg/m

1000 1280 140 3 765 7510 1210
1200 1482 141 3 565 5550 1461
1400 1720 160 3 750 7400 2090
1600 1940 170 3 910 8950 2550
1800 2160 180 3 1090 10710 2970

ZWISCHENPRESS-

Fugen- Keilgleit-  Stahl- VerpreBéffnung
STATIONEN verschluB  dichtung  Fishrungsring fir Gleitmittel
(DEHNER)

Dichtringe Injektionsstutzen

Stahl-Druckverteilerringe

Vorlaufer Nachlaufer

Druckibertragungsringe VerschluBstopfen
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AUF DEN PUNKT GEBRACHT.

POLYCRETE® VORTRIEBSROHRE VON MEYER
ZEICHNEN SICH AUS DURCH:

® hohe Druckfestigkeit
= hohe Vortriebskrafte
bei groBer Sicherheit

® Stahlmanschetten
= maximale Sicherheit
wdhrend des Vortriebes

® glatte, gleichmaBige,
nicht-saugende Aufenfléche
= niedrige Mantelreibung

® exakte Planparallelitat der
Stirnflachen
= gleichmé&Bige Druck-
ibertragung

® extrem kleine
MaBtoleranzen
= dichte Verbindung,
keine Ovalitdt,
kein Sohlenversatz

® optimale Elastizitat
= Abbau von
Spannungsspitzen,
Verringerung des
Bruchrisikos

® niedriges Gewicht
= leichtes Handling

® anpassungsfahige
Abmessungen
= Einsatz mit allen

Vortriebsmaschinen

® komplettes System
= Absenkschdchte,
POLYCRETE® Vortriebsrohre
und POLYCRETE® System-
schéchte aus einer Hand

® glatte, gleichmaBige
Innenflache
= hohe DurchfluBleistung

® hohe Korrosionsbestandigkeit
= lange Betriebssicherheit

® gepriifte Schwellfestigkeit
= Generelle Zulassung der
Deutsche Bahn AG fir
POLYCRETE® Vortriebsrohre
bis einschlieflich DN 1200

Fragen Sie uns, was diese
Vorteile fir lhre
Bauvorhaben bedeuten.
Je friher, desto besser.

MEYER ROHR + SCHACHT GMBH

Hoher Weg 7

D-39576 STENDAL

Tel.: 03931 6729 -0

Fax: 03931 6729 - 30
contact@meyer-polycrete.com

Otto-Brenner-Strasse 5
D-21337 LUNEBURG

Tel: 04131 953 -0

Fax: 04131 953 - 255
contact@meyer-polycrete.com

www.meyer-polycrete.com




